TYTAN PROFESSIONAL WINS Klej do EPDM

ADB-AMOWTEP5-TP-88-m|-600-004

TYTAN WINS Klej do EPDM przeznaczony jest do mocowania membran
EPDM przy montazu stolarki okiennej wewnatrz i na zewnatrz budynkdéw. W
szczegblnosci rekomendowany do klejenia membran EPDM w trakcie
wykonywania uszczelnienia dolnej strefy zewnetrznej pod drzwiami
balkonowymi i tarasowymi. Produkt jest elastyczny i ma bardzo dobra
przyczepnos¢ do wiekszosci podtozy budowlanych takich jak: aluminium,
PVC, drewno, purenitm PUR, XPS, bloczki silikatowe, beton komdrkowy,
pustaki ceramiczne, cegty, tynki, itp. oraz zwiekszona przyczepnosc do
EPDM.

ZALETY

e szybki i bardzo mocny chwyt poczatkowy

e elastyczna spoina

¢ wysoka sita wigzania

e odporny na wilgo¢

o doskonata przyczepnosc do wiekszosci podtozy i to zaréwno porowatych, jak i nieporowatych np. blach
czy roznorodnych tworzyw sztucznych oraz szkta

» wysoka odporno$¢ na promieniowanie UV (60 miesiecy)

APLIKACJA

* klejenie réznych elementéw do podtozy drewnianych, szklanych, betonowych, metalowych i podtozy z
tworzyw sztucznych

e przyklejanie gumy EPDM do fasad

* klejenie szerokiej gamy materiatow wykonczeniowych do typowych powierzchni, takich jak: beton,
tynk, ptyta wiérowa, drewno, gips, cegta, szkto, metal
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PROFESSIONAL

DANE TECHNICZNE

Nieutwardzony Wartos¢
Baza: silanizowany polimer +
Sucha pozostatos¢ [%] ~100
Gestos$¢ [g/cm?] 1,60-1,70

Czas pracy (w zaleznosci od warunkdw otoczenia i wtasciwosci
podtoza) [min]

Nieutwardzony - badany w 23°C i 50% wilgotnosci wzglednej

Tempo utwardzania [mm/24h] 3-4

Utwardzony - badany po 4 tygodniach w 23°C i 50% wilgotnosci

wzglednej
Twardosc Shore A 55-65
Naprezenie przy zerwaniu (ISO 37) [MPa] 2,1-2,6
Wydtuzenie przy zerwaniu (ISO 37) [%] 80
Wyt'rzyma{oéc' na oddzieranie na potaczeniu membrany EPDM i 595
podtoza z betonu zwyktego (wg PN-EN ISO 8510-2:2010) [N/25 mm?]
Wytrzymatos¢ na oddzieranie na potaczeniu membrany EPDM i
podtoza z betonu komdrkowego (wg PN-EN 1SO 8510-2:2010) [N/25 >11
mm?]
Wyt‘rzyma’roéc' na o@dzier.anie na potgczeniu membrany EPDM i S
podtoza z cegty ceramicznej (wg PN-EN ISO 8510-2:2010) [N/25 mm?]
Odpornos¢ temperaturowa [°C] -30-+80
Optymalna temperatura klejenia [°C] +15 - +20
Temperatura aplikacji [°C] +5-+30
Optymalna wzgledna wilgotnos¢ powietrza [%] 60
Czarny i
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PROFESSIONAL

SPOSOB UZYCIA

Przed przystapieniem do aplikacji zapoznaj sie z instrukcja bezpieczenstwa podang w MSDS-ie.

Przygotowanie podtoza

* Klejone powierzchnie muszg by¢ réwne, wolne od zanieczyszczen i substancji utrudniajgcych klejenie.
* Nalezy usungé wszystkie substancje zmniejszajace przyczepnosé, odpylic.

* Podtoza moga by¢ lekko wilgotne, ale nalezy unika¢ widocznej lub stojgcej wody.

¢ Zaleca sie odttuszczenie EPDM-u za pomoca izopropanolu.

Przygotowanie produktu
e Zamontowac odpowiednio dociety aplikator oraz kietbase z klejem w pistolecie.
Aplikacja

e Klej nanosi¢ liniami lub punktowo na podtoze.

* Dobrze rozprowadzi¢ zachowujac ok. 1 mm spoine.

e Dotozyc przyklejany element i mocno przycisnaé.

e Korekta potozenia klejonych powierzchni jest mozliwa przez okoto 15 min od chwili przyklejenia, bez
odrywania klejonych elementéw.

* Aplikowany klej nie moze byé natozony w sposdb ciagty na powierzchni niechtonnej klejonej, poniewaz
utwardzanie kleju nastepuje pod wptywem wilgoci zawartej w powietrzu jak réwniez w klejonych
materiatach.

Prace po zakonczeniu aplikacji

e Czyszczenie: sucha Sciereczka lub benzyna ekstrakcyjna przed zwigzaniem, mechanicznie po zwiazaniu.
e NIE MYC RAK ROZPUSZCZALNIKAMI ORGANICZNYMI!

Ograniczenia [ uwagi

e Rekomendowane jest przeprowadzenie wstepnych testow adhezji przed rozpoczeciem klejenia.
e Nie stosowac do PE, PP, teflonu i powierzchni bitumicznych.

OGRANICZENIA / UWAGI

Wszelkie podane parametry bazujg na prébach i testach laboratoryjnych zgodnych ze standardami
wewnetrznymi producenta i silnie zalezg od warunkéw utwardzania sie produktu (temperatury opakowania,
otoczenia, podtoza, jakosci uzytego sprzetu oraz umiejetnosci osoby aplikujacej produkt).
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PROFESSIONAL

TRANSPORT / PRZECHOWYWANIE

Produkt mozna przechowywac do 12 miesiecy od daty produkcji w oryginalnie zamknietych opakowaniach, w
suchym miejscu, zabezpieczajac przed mrozem i przegrzaniem, w temperaturze od +5 °C do +30 °C.

OSTRZEZENIA | ZALECENIA BHP

Szczegdtowe informacje znajduja sie w MSDS u producenta. Postepowanie z odpadami: Resztki produktu i
puste opakowania musza by¢ utylizowane zgodnie z obowigzujacymi, przepisami lokalnymi.

Powyzsze dane, zalecenia i wskazowki opieraja sie na naszej najlepszej wiedzy, badaniach oraz
doswiadczeniach i zostaty udzielone w dobrej wierze, zgodnie z zasadami obowigzujgcymi w naszej firmie i u
naszych dostawcéw. Zaproponowane sposoby postepowania uznane sg za powszechne, jednak kazdy z
uzytkownikdw tego materiatu powinien upewnic sie na wszelkie mozliwe sposoby, wtacznie ze sprawdzeniem
produktu koricowego w odpowiednich warunkach, o przydatnosci dostarczanych materiatéw dla osiggniecia
celéw przez niego zamierzonych. Ani Spoétka, ani jej upowaznieni przedstawiciele nie moga ponosic
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek straty poniesione na skutek nieprawidtowego, badz btednego uzycia jej
materiatow.
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